Leistrit=

Im Bereich der Schwerzerspanung flir Exzenterschne-
ckenpumpen und groBe Kugelgewindespindeln ist die
LWN 300 eine optimale Losung zur Komplettbearbeitung.
Die LWN 300 ist auf Basis einer modularen Bauweise
aufgebaut und ermdglicht damit die héchste Flexibilitat
und Wirtschaftlichkeit in der Fertigung. Die Wirbelmaschi-
ne ist ausgelegt fur die hochprazise Bearbeitung von gro-
Ben Kugelgewindespindeln im Durchmesserbereich bis
200 mm und einer nach Kundenspezifikation ange-
passten Lange.

[l sehr hohe Zerspanleistung

Il neues Antriebskonzept

[l Wirbeln und Frasen in einer Aufspannung
U1 thermische Stabilitat

L1 Nass- und Trockenbearbeitung

Ul Schraubenspindein

Ul Exzenterschnecken
(ein- und mehrgéngig)

U] Kugelgewindespindeln
U Plastifizierschnecken
U1 Sondergewinde

Hauptspindelkasten (C-Achse)

Hauptspindeldurchlass
(eingeschrankt vom jeweiligen Futtertyp)

SpindelkopfgroBe
(fuir Futter gemaB DIN 6353)

Auflésung der Rundachse (C-Achse)

Zentrierspann-Prismenliinetten ZSL

Hub max.

Spannbereich

ZSL Backensatze

Spannkraft

Langsschlitten (Z-Achse)
Positioniergenauigkeit
Querschlitten (X-Achse)
Positioniergenauigkeit
AuBenwirbelaggregat
Hohlwellendurchlass (ohne Werkzeug)
Drehzahlbereich

Antrieb

max. Leistung
Aggregatverstellung (A-Achse)
Positioniergenauigkeit
Werkstiick
Bearbeitungsliange

@ 130 mm
@220 mm

+0,01°

150 mm

240 - 200 mm
3

800 - 8.500 N

+0,0025 mm

+ 0,001 mm

2 340 mm

250 - 1.000 1/min
Torque - Motor

26 kW

+50°

+0,07°

240 - 200 mm

nach Kundenwunsch




