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Der patentierte Kraftrahmen mit thermischer Entkoppe-
lung gewahrt ein aufdehnungsfreies Maschinenbett und
dadurch hdchste Prazision und Performance. Durch die
konsequente Verwendung von Hochprazisionsteilen bei
der Maschine ist die hdchst mogliche Genauigkeit der
Werkstiicke gewahrleistet.

H geeignet flir hochprazise Bearbeitung bei
hohen Umformkraften

H einfache Einbindung von Automatisierungssystemen

B thermische Entkoppelung des Maschinenbettes,
deshalb kein Warmedrift

B hohe Wiederholgenauigkeit

B umfassende Prozessiiberwachung

B hoher Bedienkomfort

630 RT 800 RT
Rollkraft konstant max. in kN 630 800
Rollspindel @ in mm 100 100
Rollwerkzeug @ max. in mm 300 305
Rollwerkzeugbreite max. in mm 300 300
Geschwindigkeit Rollspindel U/min 90
Schlittenhub 2x 130 260

630 RT 800 RT
Werkstuickdurchmesser max. in mm 155 155
Profilsteigung max. in mm 18
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