Leistrit=

Performance - Line Performance - Line

Die AuBenwirbelmaschine LWN 65 ist speziell ausgelegt
fUr die Fertigung von Werkstiicken mit hohen Stiick-
zahlen. Eine hohe Werkzeugstandzeit sowie eine kurze
Werkzeugwechselzeit minimieren die Maschinenstill-
standzeiten. Die Maschine kann mit einer integrierten,
werkstlickspezifischen, automatischen Be- und Entla-
deeinrichtung ausgestattet werden.

B geringe Ristzeiten
B hohe Werkzeugstandzeit
B bedienerfreundlich
B Trockenzerspanung

B Kleingetriebeschnecken
B Knochenschrauben

(Corticalisschrauben, Spongiosa Schrauben)
B Sonderprofile

Hauptspindelkasten (C-Achse)

Hauptspindeldurchlass
(eingeschrankt vom jeweiligen Futtertyp)

SpindelkopfgroBe

Aufidsung der Rundachse (C-Achse)
Langsschlitten (Z-Achse)
Positioniergenauigkeit
Querschlitten (X-Achse)
Positioniergenauigkeit
AuBenwirbelaggregat
Hohlwellendurchlass (ohne Werkzeug)
Drehzahlbereich

Antrieb

max. Leistung

Aggregatverstellung (A-Achse)
Positioniergenauigkeit

Werkstiick

Bearbeitungsliange (max)

2 15 mm

4
+0,01°

+0,001 mm
+0,001 mm

@ 65 mm

1.500 - 6.000 1/min
Spindel - Motor

1,9 kW

-2 /+22°

+0,001°

24 -15mm

250 mm




