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Profile - Line Profile - Line

Der patentierte Kraftrahmen gewahrt ein aufdehnungs-
freies Maschinenbett und dadurch hodchste Prazision
und Performance. Durch die konsequente Verwendung
von Hochprézisionsteilen bei der Maschine ist die hochst
mogliche Genauigkeit der Werkstlicke gewahrleistet.

B fur jeden Anwendungsfall die marktgerechte Losung

B unkomplizierte Einbindung von Automatisierungssystemen
B schnelle Taktzeit

B kirzeste Umristzeit

B hohe Wiederholgenauigkeit

B optimale Prozesssicherheit und Verfugbarkeit

RT 250 RT 400
Rollkraft konstant max. in kN 250 400
Rollspindel @ in mm 69,85 80
Rollwerkzeug @ max. in mm 235 260
Rollwerkzeugbreite max. in mm 150 200
Geschwindigkeit Rollspindel U/min 150 125
Schlittenhub 196 2x 100

RT 250 RT 400

Werkstiickdurchmesser max. in mm 75 100
B hochprézise Kugelumlaufspindeln B Kerbverzahnungen Prof?lste?gung m.ax..in iy 10,0 14,0
B /SO, Spezial- und Trapezgewinde B Réndeln AU PIAEE ik ) 1) — s Bist
. N . Teilung, gerade verzahnt min. in mm 0,50 0,80

B gewindeférmige Profile B Kordeln . .
B Schneck h B Sond h Teilung konventionell max. 2,50 3,50
chneckenverzahnungen onaerverzannungen Profillange im Einstechverfahren 150 200




