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LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

NUMMERNSCHLUSSEL |
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D
Deis O
Halter Ausf[]hrung
R=rechts L=links
Programmbezeichnung Einstellwinkel
(zu Wendeplatten 0616) (hier 0°)
i F-MaB

Schaftquerschnitt ®

2112/ 2115

Drehwerkzeuge mit Pratzenspannung
2312/ 2318

0611/ 0616

— OEBE0N280

D
Deis
Bohrstange Ausf[]hrung

R=rechts L=links

Programmbezeichnung . ,

(zu Wendeplatten 2115) (Ehlir;s;tglév;/)mkel

Schaftquerschnitt o F-MaB

mit Auflageflache

@000@@@

Beispiel
Wendeplatte Ausfi]hrung
R=rechts L=links
N=neutral
Programm Spanstufe
. . (geschliffen)
Schneidkantenlange
Spanstufe
Spitzenradius (zweiseitig)
(hier 0,5) '

Drehwerkzeuge mit Exzenterspannung
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Spanwinkel
(hier 18°)

Pratzenspannung 8060

Spanstufenbreite
(hier 2,4)

Gewindeschneidwerkzeuge mit
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DREHWERKZEUGE MIT PRATZENSPANNUNG

Helc nuPAPYPIEE] eignet sich besonders zur Bearbeitung von Stahl und GuBwerkstoffen

HeIc i nP2iPIPEIE]  eignet sich hervorragend zur Bearbeitung von NE-Metallen,

langspanendem Aluminium, Kupfer und Graphit.

Einfache und problemlose Spannung der Wendeplatten mittels Spannpratze, die von der Ober-
und Unterseite des Halters angezogen oder gelést werden kann.

B Schnelles Wechseln der Wendeplatten

B Kleine Bauweise, daher fiir Sonderwerkzeuge bestens geeignet

B Wenig Einzelteile erleichtern die Lagerhaltung

B Stabile kompakte Ausfiihrung, ohne Querschnittschwéachung

B Volle Ausnutzung der Schneidenlange

B Besonderer Schutz der zweiten Schneide durch Einbettung im Plattensitz

B Hohe Wendegenauigkeit, da umfangsgeschliffen

B Problemlose Zerspanung durch eingeschliffene Spanleitstufe

B Bei Spanproblemen kann durch Sonderschliffe das Spanverhalten optimiert werden

B Fir kleine Formanschliffe und somit Drehautomaten geeignet
Durch die positive Schneidengeometrie der Wendeplatten sind diese Werkzeuge besonders geeignet
fiir das:

B Drehen von labilen oder diinnwandigen Werkstiicken unter ungiinstigen Aufspannbedingungen

B Drehen von Werkstoffen, die zu Oberflachenverdichtung neigen

B Drehen schwer zerspanbarer Werkstoffe

B Drehen auf Maschinen mit relativ schwacher Antriebsleistung

B Innendrehen, ein- und mehrschneidig, sowie fir alle tblichen Dreharbeiten.
PRATZENSPANNUNG

Spannpratze
Wendeplatte

Befestigungsschraube
: fur HM-Unterlage

HM-Unterlage
(soweit vorgesehen)

l ' Schaft

! Doppelgewindestift
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LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

UBERSICHT DER DREHWERKZEUGE MIT PRATZENSPANNUNG

PROGRAMM
2112/ 2115

Halter Bohrstangen Wendeplatten

2112/ 2115
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Schneidkantenlange
12 mm
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Schneidkantenlange
15 mm
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PROGRAMM

2312/ 2318 - —N =
fiir Alu- und NE-Metalle
. Ter— 2] |l
. .
7 Schneidkantenlange
- 12 mm ~
. = Rn.
:

o o Schneidkantenla
90 m 92 c ne|18amnn<in ange

SEITENDREHMEIBEL

PROGRAMM
PARPa  Drehwerkzeuge mit Pratzenspannung

Grad Zeichnung

Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
\

H B B L = HM Spann-  Doppel-
Unterlage element gew.Stift

IT@’ |I1 TPPEP AL 2 12 16 115 18 5 Y2105 Y2106
' LPAWPR PG/ 16 16 20 125 18 - Y2105 Y2101
L CPANPR PRI/ 20 20 25 150 18 - Y2105 Y2101
CPARPRIPLEPLIN/M 25 25 32 150 18 U2112RL Y2105 Y2101
* ® CPARPEPLPRLEGYE -7/ 32 32 40 180 18 U2112RL Y2105 Y2102
(12)
0o E o G - Ausfiuhrung = Q - Wendeplatte o - Ausfiihrung = 0 - Wendeplatte

Fmmm Schraube fiir Unterlage Y 2200

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)
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2112/ 2115
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Drehwerkzeuge mit Pratzenspannung

SEITENDREHMEIBEL
Grad Zeichnung
B =
| L
|
L om
ok
R
STIRNDREHMEIBEL
Grad Zeichnung
0° [ -
=| B '
L
w m‘
(12)
= o
BOHRSTANGEN
Grad Zeichnung
Anin
:
92°
F(12) N,
bt L1 e

PROGRAMM

Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
B = L HM Spann-  Doppel-
Unterlage element gew.Stift
H 2112-1212 1475 R/L 12 14 115 Y 2105 Y 2106
H 2112-1616 1875 R/L 16 18 125 Y 2105 Y 2101
H 2112-2020 2275 R/L 20 22 150 = Y 2105 Y 2101
H 2112-2525 2075 R/L 25 20 150 U2112R/L Y2105 Y 2101

0 - Ausfiuihrung = 0 - Wendeplatte 0 - Ausfiihrung = o - Wendeplatte

Fmmm Schraube fur Unterlage Y 2200

Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
B F L E HM Spann-  Doppel-
Unterlage element gew.Stift
H 2112-1212 1800 R/L 12 18 115 17 Y2105 Y 2106
H 2112-1616 2200 R/L 16 22 125 17 - Y2105 Y 2106
H 2112-2020 2500 R/L 20 25 150 17 - Y2105 Y2106
H 2112-2525 3200 R/L 25 32 150 17 U2112R/L Y2105 Y 2106

Q - Ausfiihrung = o - Wendeplatte o - Ausflihrung = Q - Wendeplatte

[mmm Schraube fir Unterlage Y 2200

Abmessungen Ersatzteile

D F H A HI Bl L1 L HM Spann- Doppel-
Unterlage element gew.Stift

Bestellnummer

ARl Pl A /N 16 12 14 25 8 7 165 200 Y 2105 Y 2106
B 2112-2001 1492 R/L 20 14 18 28 10 9 210 250 Y 2105 Y 2106
B 2112-2501 1892 R/L 25 18 23 36 12,5 11,5260 300 Y 2105 Y 2106
B 2112-3201 2292 R/L 32 22 30 42 16 15 310 350 U2112R/L Y 2105 Y 2106

Q - Ausfihrung = o - Wendeplatte o - Ausflhrung = 0 - Wendeplatte

0 [mmmm Schraube fir Unterlage Y 2200

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)
6
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WENDEPLATTEN SPANSTUFE 10°

(Stauchstufe)
Grad

R

WENDEPLATTEN SPANSTUFE 18°

(Hohlkehle)

Grad

L

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)

Zeichnung

Zeichnung

LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

PROGRAMM
2112 Drehwerkzeuge mit Pratzenspannung

Pratzenspannung
2112 /2115

Bestellnummer Abmessungen
e

W 2112-0026 3121 R/LY [ 26 02 0,2

W 2112-0218 3121 R/LY [NeF-2un - RR | 0,2 4°
W 2112-0418 3121 R/LY [N SIS - RN 0R 0,2 4°
WPARPRIVPRIPANCTING 04 22 01 0,2 4°
W 2112-0426 3121 R/LY [NOR:SE- N 0B 0,2 4° \
VAR PR PRIPANCTIAG 08 26 02 0,2
VAR IPANCY/A g 08 30 02 0.2

Abmessungen

W 2112-0026 1721 R/LY = 26 0,11 2 20° \
W 2112-0426 1721 R/LY [} 26 0,1 2 20°
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PROGRAMM

Drehwerkzeuge mit Pratzenspannung
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SEITENDREHMEIBEL

=)
S
S
S
S
3
(%)
S
o
_.g
1 4
Q

Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile

B F L E HM Spann-  Doppel-
Unterlage element gew.Stift
T T
T H 2115-1616 2090 R/L 16 20 125 21 - Y2102 Y2101
H 2115-2020 2590 R/L 20 25 125 21 - Y2102 Y2101
L H 2115-2525 3290 R/L 25 32 150 21 Y2102 Y2101
H 2115-3232 4090 R/L 32 40 180 21 U2115R/L Y2102 Y2101
\ s a0}
(15))
‘900 Q - Ausfihrung = 0 - Wendeplatte o - Ausfuhrung = o - Wendeplatte
= 0O
[mmm Schraube fir Unterlage Y 2200
SEITENDREHMEIBEL
Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
o B F L HM Spann-  Doppel-
7 5 T@ Unterlage element gew.Stift
x I H 2115-1616 1875 R/L 16 18 125 = Y2102 Y2101
e~ ' H 2115-2020 2275 R/L 20 22 150 - Y2102 Y2101

L H 2115-2525 2075 R/L 25 20 150 U2115R/L Y2102 Y2101
H 2115-3232 2775 R/L 32 27 180 U2115R/L Y2102 Y 2101

|
m
15L§ 'e 9 - Ausflihrung = 0 - Wendeplatte o - Ausflihrung = o - Wendeplatte

75°
Hmmmm Schraube fir Unterlage Y 2200

STIRNDREHMEIBEL

Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
\
B F L E HM Spann-  Doppel-
m o Unterlage element gew.Stift
=] H‘ I' H 2115-1616 2200 R/L 16 22 125 17 - Y2102 Y2101
! H 2115-2020 2500 R/L 20 25 150 17 - Y2102 Y2101
L H 2115-2525 3200 R/L 25 82 150 17 U2115R/L Y2102 Y2101
H 2115-3225 3200 R/L 25 32 180 17 U2115RL Y2102 Y2101
i a
t1as)
E e G - Ausfuhrung = 0 - Wendeplatte o - Ausfuhrung = G - Wendeplatte
[mmmm Schraube fir Unterlage Y 2200
—

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)
8
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LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

PROGRAMM

Drehwerkzeuge mit Pratzenspannung )
2w
S =
8 o
o
(7]
e
BOHRSTANGEN Y
o
Q
Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
o _Anlu._ D F H A Ht Bl L1 L HM Spann- Doppel-
9 2 B, Unterlage element gew.Stift
GRS RPC . 20 14 18 380 9 9 210250 - y2102 Y2106
R H N CPAEREIREC R 25 18 23 37 11,5 11,5 260 300 ° v | A
|1 : roo CPATERPIPIIPY I 32 22 30 46 15 15 310 350 U2115R/L Y2102 Y 2101
CPIRERNIPICPT B 40 27 37 51 18,5 18,5 360 400 U2115R/L Y 2102 Y 2101
92° \
F (15) Q - Ausfiihrung = o - Wendeplatte o - Ausfiihrung = Q - Wendeplatte
o L
L ) o O Schraube fiir Unterlage Y 2200

WENDEPLATTEN SPANSTUFE 10°

Stauchstufe

Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen

R b b1 R1 W1

PIRERIERSPINYAE 02 18 01 02 4°
WEARERLOLEYNE 04 1,8 01 02 4° e~
VR R VP RPN 04 22 01 02 4°
W 2115-0426 3121 R/LY [0 26 01 02 4°
(VRIRERVYLIEIPINYAE 04 30 01 02 4°
WAL ERIPINYNA 08 18 02 02 4°
RARCR VP EGPINSYNE 08 22 02 02 2 4°

R
=

W 2115-0826 3121 R/LY [k} 26 02 02 4°
W 2115-0830 3121 R/LY [K:] 30 02 02 4°

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)

9



PROGRAMM

Drehwerkzeuge mit Pratzenspannung

2112 /2115

WENDEPLATTEN SPANSTUFE 18°
Hohlkehle

Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen

[~
S

3

[S

IS

3
(%)

S

o

_.g

1
Q

R b b1 R1 Wi1

W 2115-0026 1721 R/LY - 26 0,1 2 20°
W 2115-0426 1721 R/LY 0,4 26 0,1 2 20°
Y W 2115-0430 1721 R/LY 0,4 30 0,1 3 20°
& W 2115-0826 1721 R/LY [REOK:BRIP-X- R} 2 200
\ W 2115-0830 1721 R/LY 0,8 30 0,2 3 20°
WENDEPLATTEN MIT CBN
Zeichnung Bestellnummer Abmessungen

R
W 2115 0200 CBN 02
e W 2115 0400 CBN 04
ke W 2115 0800 CBN 0,8
W 2115 1200 CBN 1,2

o 1-Schneidig

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)
10
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LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

PROGRAMM
2312

SEITENDREHMEIBEL -
Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile IS
IT@ - Unterlage element gew.Stift e ta
} CPIPRPIPRVCINV/MM 12 12 17 125 18 Y2105 Y2106 E &
L CPRIPRGEPICIEYME 16 16 20 125 18 Y2105 Y 2101 E §
H 2312-2020 2590 R/L 20 20 25 150 18 Y2105 Y 2101 g
- CPPRLPLEPEIN /M 25 25 32 150 18 U2312R/IL Y2105 Y 2101
TR
(12) 0 = 0] =
%, G - Ausfuhrung = G - Wendeplatte o - Ausfiihrung = o - Wendeplatte
E
e Fmmm Schraube fiir Unterlage Y 2200
SEITENDREHMEIBEL
Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
lo) H B F L HM Spann- Doppel-
7 5 ‘ Unterlage element gew.Stift
T
- | CPPRIPIREYCE: /M 20 20 15 150 - Y2105 Y2101
CPRIPRIVLP G/l 25 25 20 150 U2312RL Y2105 Y2101 | (=
i L
w m
QLW Q - Ausfiihrung = G - Wendeplatte o - Ausflihrung = o - Wendeplatte
-~ O
[mmm Schraube fiir Unterlage Y 2200
STIRNDREHMEIBEL
Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
\
B [F L E HM Spann-  Doppel-
m Unterlage element gew.Stift
; H 2312-1212 1800 R/L 12 18 115 17 - Y2105 Y2106
* E'l ’ I I‘ H 2312-1616 2200 R/L 16 22 125 17 - Y2105 Y2101
H 2312-2020 2500 R/L 20 25 150 17 - Y2105 Y2101
L H 2312-2525 3200 R/L 25 32 150 17 U2312R/L Y2105 Y2101
w ()l '
(121) (@ - Ausfiihrung = (@ - Wendeplatte O - Ausfiihrung = ) - Wendeplatte
E
0 Fmmm Schraube fir Unterlage Y 2200
——

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausflihrung (spiegelbildlich)

f\
Drehwerkzeuge
fiir NE - Metall Bearbeitung

1



PROGRAMM

Drehwerkzeuge mit Pratzenspannung
fiir NE-Metall Bearbeitung

BOHRSTANGEN
T Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
()
o © o Anin D FH A Ht Bl L1 L Spann- Doppel-
3 'g,: By, element gew.Stift
N
< ~
i~ = — PR GaRPEPAV/NE 16 12 14 24 8 7 165 200 Y2105 Y2106
o N o e gy e i
E§ B 2312-2001 1492 R 20 14 18 28 95 9 210 250 Y2105 Y2106
()
a B 2312-2501 1892 R 25 18 23 35 11,511,656 260 300 Y2105 Y 2106
92°
1 1 ‘
F (12) i S
f [ L1 %
L o 0 - Ausfuhrung =o - Wendeplatte o - Ausfuhrung =® - Wendeplatte
WENDEPLATTEN SPANSTUFE 25°
Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen
0,2 4,0 3
e~ — 0,4 4,0 3
«x
% 2 0,8 4,0 3
W 2312-1240 3121 R/LY 1,2 4,0 3
W 2312-1640 3121 R/LY 1,6 4,0 3
\
\

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)
12
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LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH
PROGRAMM

Drehwerkzeuge mit Pratzenspannung
fiir NE - Metall Bearbeitung

SEITENDREHMEIBEL
- - =
Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile g
()
9 0 o B F L E HM  Spann- Doppel- | [
Unterlage element gew.Stift | (TRN]
I H 2318-2020 2590 R/L 20 25 150 26 - Y2102 Y2101 [ o
L H 2318-2525 3290 R/L 25 32 150 26 UZ2318R/L Y2102 Y2101 % Q
H 2318-3225 3290 R/L 25 32 180 26 U2318RL Y2102 Y2101 |[fa]
m
w
90 (18) G - Ausfihrung = Q - Wendeplatte o - Ausfihrung = 0 - Wendeplatte
o
E o Cmmmm Schraube fur Unterlage Y 2200
STIRNDREHMEIBEL
Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
B F L E HM Spann-  Doppel-
| = Unterlage element gew.Stift
T E‘\ T H 2318-2020 2500 R/L 20 25 150 17 - Y2102 Y2101
H 2318-2525 3200 R/L 25 32 150 17 U2318R/L Y2102 Y2101
H 2318-3225 3200 R/L 25 32 180 17 U2318R/L Y2102 Y2101
L
T =
(18) 0 - Ausflihrung = o - Wendeplatte 0 - Ausfiihrung = 0 - Wendeplatte
I TE
Ommmm Schraube fiir Unterlage Y 2200

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)

13



S . PROGRAMM
Drhyeriizeyge mit Pratzenspannung " P

WENDEPLATTEN Spanstufe 25° -
Grad Zeichnung Abmessungen

g
S ©
3 = jW=25° r b R
Q g’l 65
N
~ e
§ § p “ W 2318-0440 3121 R/L 0,4 4,0 3
5 Q — o ‘R\E W 2318-0840 3121 R/L 08 40 3
q . ¢ % B W 2318-1240 3121 R/L 1,2 4,0 3
, W 2318-1640 3121 R/L 1,6 4,0 3
A
WENDEPLATTE MIT PKD
Zeichnung Bestellnummer Abmessungen
W 2318 0200 PKD 0,2
\
W 2318 0400 PKD 0,4
< = — - . W 2318 0800 PKD 08
2, i W 2318 1200 PKD 1,2
o 1-Schneidig
\
—

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) G = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)
14
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LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

DREHWERKZEUGE MIT EXZENTERSPANNUNG (o |

Diese Drehwerkzeuge eignen sich zur Bearbeitung von Stahl, GuB3, NE-Metallen,
Kunststoff und Graphit. Die Werkzeugkonstruktionen ergdnzen einander und bieten
far jede Drehbearbeitung umfangreiche Moéglichkeiten der Werkzeugauswahl.

Zur Erleichterung der Werkzeugbestimmung fur den jeweiligen Bearbeitungsfall wer-
den nachfolgend die wesentlichen Merkmale und Vorteile dieser Drehwerkzeuge dar-
gestellt:

Wendeplatten mit 6 bzw. 8 Schneiden

Wenige Ersatzteile

Kleine Bauweise, daher fur Sonderwerkzeuge bestens geeignet
Freier Spanablauf, da kein stérender Aufbau

0611/ 0616

EXZENTERSPANNUNG

Fir Dreikant-Wendeplatte mit negativer Grundform
Schneidkantenlange 11 mm = Programmreihe [[3RE
Schneidkantenlange 16 mm = Programmreihe [ {EWA R FE

2
~]
<
=
8
g
<
c
S
X
w
=
E
<)
3
S
o
S
&
g
Q

0809 / 0812 / 0815

Wendeplatte

HM-Unterlage
(soweit vorgesehen)

Spannexzenter

Schaft

15



(" UBERSICHT DER DREHWERKZEUGE MIT EXZENTERSPANNUNG

PROGRAMM
0611/ 0616 Halter Bohrstangen Wendeplatten

A
ohne Spanstufe mit beidseitig
eingeschliffener
panstufe
60°
S % A
<
g
§ =
t5 Schneidkantenlange
§ S 11 mm
w Schneidkantenlange
"E 16 mm
S
§ PROGRAMM
b 0809/0812 318
Z
g
Q

0809 / 0812 / 0815

9,52

Schneidkantenlange
9,5 mm

4,76

12.7

>

Schneidkantenlange
12,7 mm

16
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LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

PROGRAMM
0611 Drehwerkzeuge mit Exzenterspannung

SEITENDREHMEIBEL -

Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
lo) H B = L E Spann-
9 0 E exzenter
5 H 0611-1010 1390 R/L 10 10 13 120 16 Y 0601
T \ | I :|:| H 0611-1212 1590 R/L 12 12 15 120 16 Y 0601
L

w @ o
1 /‘

90° 0 - Ausfiihrung = G - Wendeplatte @ - Wendeplatte

o - Ausfiihrung = o - Wendeplatte m - Wendeplatte

STIRNDREHMEIBEL

Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile

H B = L E Spann-
% T

exzenter

\ E H 0611- 1010 1100 R 10 10 11,5 120 12 Y 0601
\ H 0611- 1212 1300 R/L P 12 13,5 100 12 Y 0601

w ;T§ o

Q - Ausfihrung = @ - Wendeplatte o - Wendeplatte

o - Ausfiihrung = @ - Wendeplatte Q - Wendeplatte

BOHRSTANGEN

Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile

D F H A Ht BT L1 L Spann-
exzenter

B 0611-1201 0792 R 12 7 11 22 8 5 130 160 Y 0605
FNREEGINEERY/IE 16 9 14 26 8 6,5 170 200 Y 0605

0 - Ausfuhrung = @ - Wendeplatte o - Wendeplatte

o - Ausfiihrung = @ - Wendeplatte 0 - Wendeplatte

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)

r\

©
2
g

2
S
IS
IS
3
g
g
c
]
X
L
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PROGRAMM
Drehwerkzeuge mit Exzenterspannung

BOHRSTANGEN

Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile

D F H A Ht Bt L1 L Spann-
exzenter

B 0611-1201 0870 R 12 8 11 22 8 5 130 160 Y 0605
B 0611-1601 0970 R 16 9,5 14 26 8 6,5 170 200 Y 0605

9 - Ausfiihrung = o - Wendeplatte @ - Wendeplatte

0 - Ausfiihrung = 0 - Wendeplatte @ - Wendeplatte

0611/ 0616

2
~]
=
=
8
g
2
c
S
X
w

WENDEPLATTEN
Zeichnung Bestellnummer Abmessungen
r b
60°
)2 W 0611-0416 1221 R/L 0,4 1,6
W 0611-0216 1221 R/L 0,2 1,6
W 0611-0200 0000 N 0,2 ohne Spanstufe
o Ki ) W 0611-0400 0000 N 0,4 ohne Spanstufe
° W 0611-0800 0000 N 0,8 ohne Spanstufe
min
55
1

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)
18



Leistrit=

LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

PROGRAMM
0616 Drehwerkzeuge mit Exzenterspannung

SEITENDREHMEIBEL -

Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
o H B F L E Spann- HM-
9 0 exzenter Unterlage
H 0616-1616 2190 R/L 16 16 21 110 20 Y 0602 U 0616

I
' H 0616-2020 2590 R/L [ld] 20 25 125 20 Y 0602 U 0616
H 0616-2525 3290 R/L 3] 25 32 140 20 Y 0602 U 0616

r\

L
| 3
TR A m E
11 / @ - Ausfiihrung = ) - Wendeplatte ) - Wendeplatte ge
. 6 S
90 o - Ausfiihrung = o - Wendeplatte @ - Wendeplatte & =
L %
(V)
N
1]
BOHRSTANGEN
Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
o D F H A Hi BI L1 L Spann- HM-
9 2 exzenter Unterlage
L CRGERLGRECPEY/ME 20 13 19 35 10 85 215 250 Y 0606
920 1 GGG RECPAY/M 25 155 23 45 12 10,5 280 300 Y 0606 U 0616 e
_L,‘ CXNGEEROGRECPRT/MM 30 18 27 55 13,5 13 300 300 Y0606 U 0616
i a=
[ — 1
o | I
8o
G - Ausfuhrung = O - Wendeplatte Q - Wendeplatte
e 0 - Ausfuhrung = @ - Wendeplatte @ - Wendeplatte
BOHRSTANGEN
Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
\
700 L3 D F H A Ht Bf L1 L Spann-
exzenter
LG LGREYOLY /M 20 13 19 35 10 8,5 215 250 Y 0606
L
70° L1
1
+
[N I
@
0 - Ausflihrung = o - Wendeplatte m - Wendeplatte
0 - Ausfiihrung = Q - Wendeplatte @ - Wendeplatte
—

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)
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~ _ PROGRAMM
Drehwerkzeuge mit Exzenterspannung 0616

Zeichnung Bestellnummer Abmessungen
B b
60°
3,18
3 W 0616-0416 1221 R/L 0,4 1,6
L W 0616-0424 1221 R/L 0,4 24
/ W 0616-0200 0000 N 0,2 ohne Spanstufe
W 0616-0400 0000 N 0,4 ohne Spanstufe
S_ W 0616-0800 0000 N 0,8 ohne Spanstufe
2 ° —~
3 b
T %
28 : '/ Austiihrun - Neutral
23 %5 AN
-
s
g3
X
w

PLATTEN FUR BESONDERE ANWENDUNGEN
Halter nach lhren Wiinschen auf Anfrage
PLATTEN MIT EXZENTERSPANNUNG -

Zeichnung Bestellnummer Abmessungen

@ r IC s L b L1 w
S
v U PASGIOIY 04 952 476 165
< u W 0617-0800 0000 N 08 952 476 16,5
W 0622-0400 0000 N 04 12,7 476 22
< K%‘ TLL W 0622-0800 0000 N 08 127 476 22
- ? WA PR PCLRPIAY M 04 127 476 22 36 11 120
El - . w W 0623-0400 0000 N 04 127 7 22

PLATTEN MIT SCHRAUBSPANNUNG

\
Zeichnung Bestellnummer Abmessungen
r IC S L b L1 w  Schraube
ol R L 02 952 476 165 - - - 7764038
<
L
\

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)

20



Leistrit=

SEITENDREHMEIBEL

Grad

Zeichnung

X I I
3 %
E s
WENDEPLATTEN
durchgehend geschliffene Spanstufe
Zeichnung
9,52 3,18
o~ [
SR K Tt
=)
. !
\
WENDEPLATTEN
beidseitig geschliffene Spanstufe
Zeichnung
952 3,18
( :
o
o8 max. 4 o
\

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)

LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

PROGRAMM ~—
0809 Drehwerkzeuge mit Exzenterspannung
Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
H B B L E Spann- HM-
exzenter Unterlage
H 0809-1010 1445 R/L 10 10 14 100 16 Y 0610
H 0809-1212 1745 R/L 12 12 17,5 100 18 Y 0606 -
H 0809-1616 2145 R/L 16 16 21,5 110 20 Y 0602 U 0809
\
Q - Ausflihrung = @ - Wendeplatte 0 - Wendeplatte
o - Ausfuihrung = m - Wendeplatte 0 - Wendeplatte
e
te
53
~]
[0} ~
CESENTNEY Abmessungen $ fvg‘f
()
r b w b 3 J
)
- (o]
W 0809-0400 0000 N 0,4 Q 8
W 0809-0800 0000 N 0,8
W 0809-0000 3026 N 0,4 2,4 18 0,2
W 0809-0000 3027 N 0,4 1,8 18 0,2
W 0809-0000 3123 N 0,4 1,2 15 0,1
W 0809-0000 3126 N 0,4 2,4 18
W 0809-0000 3136 N 0,4 2,4 33
Ausfiihrung @ - Neutral
Bestellnummer Abmessungen
r b w b e~
W 0809-0424 1221 R/L 0,4 2,4 12° 0,05
W 0809-0824 1221 R/L 0,8 2,4 12° 0,05
—
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Drehwerkzeuge mit Exzenterspannung

SEITENDREHMEIBEL

PROGRAMM

Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
H B B L E Spann- HM-
L exzenter Unterlage
é H 0812-2020 2745 R/L [[PI 1o RNr-V4 125 30 Y 0803 U 0812
S %
E $
Q - Ausfiihrung = G - Wendeplatte @ - Wendeplatte
o - Ausflihrung = o - Wendeplatte @ - Wendeplatte
=
£
8 SEITENDREHMEIBEL
8
[0} ~
$ % Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
o
S J . B F L E Spann-  HM-
ﬁ =] exzenter Unterlage
= (o]
Qg 20 15 125 30 Y0803 U 0812
y
#
Ry
/ 3
o Q - Ausfiihrung = G - Wendeplatte @ - Wendeplatte
o - Ausfuhrung = 0 - Wendeplatte @ - Wendeplatte
BOHRSTANGEN
Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
\
7&0 D F H A Ht Bl L1 L Spann- HM-
Anin exzenter Unterlage
L H RGP REYONT/ME 25 155 23 45 12,5 10,5 260 300 Y 0802 U 0812
700 L1 AN L PRGIGIRETONY/M 30 18 27 55 13,5 13 310 350 Y 0802 U 0812
1
| fea Y
u__l_& = -
=)
o
9 - Ausflihrung = m - Wendeplatte o - Wendeplatte
0 - Ausfihrung = @ - Wendeplatte @ - Wendeplatte
~— |

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)
22



Leistrit=

LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

PROGRAMM ~
0812 Drehwerkzeuge mit Exzenterspannung

WENDEPLATTEN -
ohne Spanstufe
Zeichnung Bestellnummer Abmessungen
B

4,76 W 0812-0200 0000 N 02
W 0812-0400 0000 N 0,4
o~
g W 0812-0800 0000 N 0,8
Q~ \
a=
WENDEPLATTEN Ew
beidseitig geschliffene Spanstufe > 3
[0} ~
Zeichnung Bestellnummer Abmessungen $ fvg‘f
()
S
b b1 =~
127 476 ! 53
Q3
W 0812-0224 1221 R/L : 2,4 12° 0,1
E W 0812-0232 1221 R/L s 3,2 12° 0,1
= W 0812-0432 1221 R/L ' 3,2 12° 0,1
Q\ max. 7 - W 0812-0832 1221 R/L ’ 3,2 12° 0,1
\

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)
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@] PLATTEN FUR BESONDERE ANWENDUNGEN
Halter nach lhren Wiinschen auf Anfrage

PROGRAMM
WENDEPLATTEN 0815

Zeichnung Bestellnummer Abmessungen
15,88 4,76 W 0815-0800 0000 N [IK

15,88
|
-
| b

o8 max. 8,5 =] *

a=
ce
X3
3~
N &N
X ™
[
R
S J
o)
gc
Q3

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)
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LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

KOPIERWERKZEUGE MIT EXZENTERSPANNUNG

Diese Werkzeuge eignen sich besonders zum Kopierdrehen von Stahl- und GuBwerk-
stoffen.

Die Werkzeugkonstruktionen ergédnzen einander und bieten fur jede Ubliche Kopierdreh-
bearbeitung umfangreiche Mdéglichkeiten der Werkzeugauswahl.

Zur Erleichterung der Werkzeugbestimmung sind nachfolgend wesentliche Merkmale
und Vorteile dieser Kopierwerkzeuge dargestellt.

Kopierwerkzeuge mit Exzenterspannung - [dgele[e 111 Kok [

4 Schneiden

Wenig Ersatzteile

Kleine Bauweise, daher fir Sonderwerkzeuge bestens geeignet

Freier Spanablauf, da kein stérender Aufbau

Viele Anwendungsmaéglichkeiten mit einem Halter durch rhombische Lochwendeplatten mit 55°
Spitzenwinkel, doppelseitig eingeschliffenen Spanleitstufen und Spanwinkel

wahlweise +6° oder +12°, ohne Spanleitstufe -6°. 4 Schneiden.

EXZENTERSPANNUNG Kopierwendeplatte 55° Spitzenwinkel 4 Spanstufen eingeschliffen

N
<

Wendeplatte

HM-Unterlage
(soweit vorgesehen)

Spannexzenter

Schaft

KOPIERHALTER UND KOPIERBOHRSTANGEN MIT EXZENTERSPANNUNG, WENDEPLATTEN

Halter Bohrstangen Wendeplatten

2] = 3
3 =

r\

0116

()]
£
=l
£
£
8
g
2
3
N
w
=
g
o
>
=
8
=
:
2
g
S
X
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PROGRAMM

r\ . .
Kopierwerkzeuge mit Exzenterspannung
KOPIERHALTER
Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
H B B L E HM- Spann-
o E Unterlage exzenter
°f
T T H H 0116-2020 3093 R/L 20 20 30 180 35 - Y 0104
H 0116-2520 3093 R/L 25 20 30 180 35 U 0116 Y 0101
H 0116-3225 2893 R/L 32 25 28,7 180 32 U 0116 Y 0102
w B H 0116-3225 3593 R/L 32 25 35 180 35 uUot116 Y0102
\ H 0116-4025 3593 R/L 40 25 35 180 35 Uo116 Y0103
o
&/1¢
0 - Ausflihrung = Q - Wendeplatte m - Wendeplatte
o - Ausflihrung = o - Wendeplatte m - Wendeplatte
BOHRSTANGEN
Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
D F H A H1 BT L1 L HM- Spann -
Unterlage exzenter
_ RO G PR Y/ 25 22 23 50 11,5 11,5 270 300 = Y 0104

CRORIGRPIR RPN T/ 32 22 29 50 14,5 14,5 320 350 = Y 0104
CARIGEL G R rCRR /B 40 27 37 75 18,5 18,5 365 400 Y 0131 Y 0104
,{ 2R R R AV/Mal 50 35 47 75 23,5 23,5 410 450 Y 0131 Y 0101

S
\ _+E - H
Hi
—J
)

Bi| ®

L o G - Ausfiuhrung = o - Wendeplatte @ - Wendeplatte

0 - Ausflihrung = 0 - Wendeplatte @ - Wendeplatte

)
IS
=
IS
IS
8
g
2
3
N
w
o
g
)
[5)
S
8
=
s
2
S
Q
X

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)
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WENDEPLATTEN
OHNE SPANSTUFE
Grad Zeichnung
13|,4
~
i
WENDEPLATTEN
BEIDSEITIGE SPANSTUFE
Grad Zeichnung
55°) \
N
\ [ ]

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)

W 0116-0500 0000 N
W 0116-1000 0000 N
W 0116-1500 0000 N

Ausfiihrung @ - Neutral

W 0116-0520 1821 R/L
W 0116-0524 1221 R/L
W 0116-0524 1821 R/L
W 0116-0528 1221 R/L
W 0116-0528 1821 R/L
W 0116-0532 1221 R/L
W 0116-0532 1821 R/L
W 0116-0536 1821 R/L
W 0116-1020 1821 R/L
W 0116-1024 1221 R/L
W 0116-1024 1821 R/L
W 0116-1028 1821 R/L
W 0116-1032 1221 R/L
W 0116-1032 1821 R/L
W 0116-1036 1221 R/L
W 0116-1036 1821 R/L
W 0116-1524 1221 R/L
W 0116-1532 1221 R/L
W 0116-1536 1221 R/L
W 0116-1536 1821 R/L

Abmessungen

r

0,5

1,0

1,5

Abmessungen

r b w
0,5 2,0 18°
0,5 2,4 12°
0,5 2,4 18°
0,5 2,8 12°
0,5 2,8 18°
0,5 3,2 12°
015 3)2 18°
0,5 3,6 18°
1,0 2,0 18°
1,0 2,4 12°
1,0 2,4 18°
1,0 2,8 18°
1,0 3,2 12°
1,0 3,2 18°
1,0 3,6 12°
1,0 3,6 18°
1,5 2,4 12°
1,5 3,2 12°
1,5 3,6 12°
1,5 3,6 18°

LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

PROGRAMM
0116 Drehwerkzeuge mit Exzenterspannung

r\

()]
£
=l
£
£
8
g
2
3
N
w
P
g
o
>
=
8
=
:
2
g
S
X

27



Pr: atzenspannung 8060

=
£
>
3
8
H
S
S
@
=
£
3}
3
T
£
3
)
(C]

8061

28

GEWINDESCHNEIDWERKZEUGE MIT PRATZENSPANNUNG / FUR METRISCHE GEWINDE

Programm 8060 fiir Steigungen von 1 - 5 mm
Programm 8061 fir Steigungen von 5 - 10 mm

Das LEISTRITZ-Gewindeschneidwerkzeug ist speziell fur gr6Bere Steigungen geeignet. Die
rautenférmige Zweischneiden-Wendeplatte ist durch eine Pratze gespannt. Diese Pratze ist
zugleich Spanabweiser. Die zweite Schneide liegt geschutzt im Plattensitz.

Die eingeschliffene Spanmulde in der Wendeschneidplatte gewahrleistet ein einwandfreies
Gewindeschneiden.
Bei Rechts- oder Linksgewinde kann die selbe Wendeplatte verwendet werden.

Innengewinde-Wendeplatten unterscheiden sich nur im Spitzenradius.

PRATZENSPANNUNG

B fUr rautenférmige Wendeplatte mit positiver Grundform

Spannschraube
Spannpratze
Wendeplatte

HM-Unterlage
(soweit vorgesehen)

Befestigungsschraube
far HM-Unterlage

Ruckdruckfeder
Halterschaft




Leistrit=

LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

= \
GEWINDESCHNEIDWERKZEUGE MIT PRATZENSPANNUNG / FUR METRISCHE GEWINDE
1=Tele]:¥\I] Gewindehalter Gewindehalter, Bohrstange Wendeplatten
L y] fur AuBengewinde fiir Innengewinde
(14,7)
i N
\
PROGRAMM
11} Gewindeschneidwerkzeuge mit Pratzenspannung
HALTER FUR AUBENGEWINDE -
Grad Zeichnung Abmessungen Ersatzteile

6 0 o 20 H B L HM-  Schraube Spann-
I \ Unterlage fur pratze
\L- T Unterlage

H 8060-2520 1600 R/L 25 20 150 U8060 Y8100 Y 8002
H 8060-3225 2100 R/L 32 25 180 UB8060 Y8100 Y 8002
[ H 8060-4025 2100 R 40 25 200 U8060 Y&8100 Y8002

60°

% |

Pratzenspannung 8060

Cmmm Spannschraube Y 8003

o J00007 Ruckdruckfeder Y 8004

pe
E
<)
3
3
o
5
3
)
3
<
S
3
i)
£
E
o
(C]

8061

29

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)



T PROGRAMM
Gewindeschneidewerkzeug mit Pratzenspannung E:{1JJ1]

HALTER FUR INNENGEWINDE -

Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile

6 0 o ® H F  Amin L L1 HM-  Schraube fiir Spann-
v I —tr Unterlage Unterlage pratze

\ = B 8060-2510 1500 R 25 155 26 220 165 - - Y 8002

I__ |_1 B 8060-3210 1500 R 32 155 26 220 165 - - Y 8002

L B 8060-3210 1900 R 32 175 37 250 170 U8060 Y8100 Y 8002

B 8060-4010 1900 R 40 195 37 280 200 U8060 Y8100 Y 8002

\
[mmmm Spannschraube Y 8003
0 000000 Ruickdruckfeder Y 8004
BOHRSTANGEN FUR INNENGEWINDE
Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
[o) D Hi H2 H3 F Amin L1 L2 HM-  Schraube fiir Spann-
6 0 20 J Unterlage Unterlage pratze
= 4 IN B 8060-2501 1600 R 25 11,5 23 11,5 16 31 250 200 - Y 8002
\ x B 8060-3201 2000 R 32 15 30 15 20 38 350 300 U 8060 Y 8100 Y 8002
L, RCICTEE D BN S 3 40 18,5 37 18,5 24 46 350 300 U8060 Y8100 Y 8002
|_1 Amin B 8060-5001 2900 R 50 22 44 22 29 56 400 350 U 8060 Y 8100 Y 8002

Cmmm Spannschraube Y 8003

200000 Rickdruckfeder Y 8004

&

WENDEPLATTEN
Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen
= |
6 0 o R AuBengew. Innengew.
Steigung  Steigung
§ ) \ = W 8060-0200 0000 N 0,2 1,5 1,75-2,0
(5] 14° W 8060-0300 0000 N 0,3 245 3,5
o ~— W 8060-0400 0000 N 0,4 3,0-35 4,045
§ N W 8060-0500 0000 N 0,5 4,0-45 5,0-55
g (14.7) %
2 n
© ®
R Ausfiihrung @ - Neutral

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)
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LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

PROGRAMM ~
8061 Gewindeschneidwerkzeuge mit Exzenterspannung
HALTER FUR AUBENGEWINDE -

Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen Ersatzteile
6 0 (o} 2° H B L HM-  Schraube fiir Spann-
a | ly \\ Unterlage Unterlage pratze
H ) H r H 8061-2520 1400 R/L 25 20 150 U 8061 Y 8101 Y 8006
H 8061-3225 1900 R/L 32 25 180 U806l Y8101 Y8006
f L H 8061-4025 1900 R/L 40 25 250 U 8061 Y 8101 Y 8006
|
l \
B
60°
< f [mmm Spannschraube Y 8007
70077 Ruckdruckfeder Y 8008
WENDEPLATTEN
Grad Zeichnung Bestellnummer Abmessungen
6 0 (o} R AuBengew. Innengew.
Steigung  Steigung
\ ©
W 8061-0400 0000 N 0,4 3,0 4,0
140 W 8061-0500 0000 N 05 3,5-4,0 5,0-6,5 e~
— W 8061-0750 0000 N 0,75 5,0-6,0 7,0-9,0
(22) ‘%”
o ~
N o
-1 Ausfiihrung () - Neutral
R
N

Platten mit Formanschliff auf Anfrage maoglich.
zum Beispiel:
B Whitworth - Gewinde 55°

B Kerbschlagproben
B Sondergewinde

Kontakt: Z& +49/911 /4306 350 < rsetzer@leistritz.de

o = Rechte Ausfiihrung (wie gezeichnet) o = Linke Ausfiihrung (spiegelbildlich)
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LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

Lieferprogramm

Endenbearbeitungswerkzeuge

M bis zu 5 Arbeitsoperationen in einem Arbeitsgang

B Baukastensystem

M breit gefachertes Lagerprogramm

M Planen, Fasen, Uberdrehen, Bohren, Zentrieren, Kuppen

Flachformwerkzeuge
B fir Profileinstiche M fir alle gangigen Ein und Mehrspindel-
B Flachformwechselplatten automaten

- unprofiliert Ml geschliffener Plattensitz

- profiliert nach Kundenwunsch B Drehwerkzeuge

B Stechwerkzeuge

Auflageschienen o
M fiir alle Spitzenlos-Rundschleif- @

maschinen B Gewinderollaufiagen
B Durchgangsschienen ® Flhrungsleisten
B Einstechschienen B Spezialmesser, Papiermesser
B Prismenschienen M Abrichtschablonen
Drehwerkzeuge Stechwerkzeuge
B DrehmeiBel M Einstechen
B Bohrstangen B Abstechen
B Gewindedrehwerkzeuge
B KopierdrehmeiBel

B SonderdrehmeiBel nach Kundenwunsch

Fréaser und Bohrer

B Formbohrer W Schruppfraser

B Profilfraser B Stufenwerkzeuge/Senker

B Flachformbohrer - beschichtet, unbeschichtet
B Schlichtfraser - VHM oder HSS

B Kugelkopffraser

Leistritz-Profil-Center

B wir fertigen Flachformwerkzeuge mit profilierten Wechselplatten
B hochste Genauigkeit

B schnell und kostenglinstig

B E-Mail: profil-center@leistritz.com

Werk Niirnberg:
LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH .
- Lieferadresse:
Postfach 30 41 - D-90014 Ndrnberg - Leistritz Produktionstechnik GmbH
Markgrafenstrae 29-39 - D-90459 Niirnberg LeistritzstraBe 1-11
Tel.: +499 11 /43 06 - 350 D-92714 Pleystein
Fax: +499 11 /43 06 - 300

E-Mail:  profil-center@leistritz.com
B www.leistritz.com 1.7-43d03/11 1° ti



