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LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH
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Anforderungen an eine wirtschaftliche
Herstellung von Exzenterschnecken
|

Hohe Spanleistung

Hohe Werkzeugstandzeit

Kurze Rist- und Werkzeugwechselzeiten
Hohe Oberflachengtite

Problemlose Spaneentsorgung
Werkstuckorientierte Programmierung
Bearbeitung von 1 und 2 gangigem Profil
Statorbearbeitung

Hohe Spanleistung
Kurze Rustzeiten

Spezielles Werkzeugsystemermaoglicht Schrup-
pen und Schlichten in einem Durchgang

Zuverlassigkeit und Flexibilitat:

Einfache Bedienung und dialoggefihrte Program-
mierung

Zentrale Schmierversorgungen fiir Fiihrungen
und Kugelrollspindeln

Komplettschutz aller Fihrungs- und Antriebsein-
heiten

TpeboBaHUA 3KOHOMU4YECKOro

N3roToBJIEHUS FrePOTOPHbIX 3KCLLeHTPUKOBbIX
BUHTOB (POTOPOB)

Bbicokas npon3BoauTENbHOCTb PpE3aHns
Bbicokas CTOMKOCTb PEXYLLEro MHCTPYMEHTa

KOpOTKOG noaroToBUTEJIbHO-3aK/MIOYNTEJIbHOE
BpemMa n BpeM4a oJjid CMeHbl MIHCTPYMEHTa
Bbicokoe ka4yecTBO NMOBEPXHOCTU

BecnpobnemHasn yTunmsaLmsa LWenkoBbiX 0TXO40B

MporpaMMmnpoBaHie OPUEHTMPOBAHHOE Ha
netanb

O6paboTka 0oHO- 1 OBYX3aXOAHbIX MPOdUNEN
Ob6paboTka cTatopa

SOKOHOMUYHOCTb:

Bbicokas mpomM3BoauTeIbHOCTb pe3aHuns
KopoTkoe NnoaroToBUTENbHO-3aKNI0UYUTENIbHOE
Bpemsi

CneuuyanbHas cuctema MHCTPYMEHTa Aenaet
BO3MOXHbIM HavyasbHbIN 1 GUHNLLHBIA MPOLLECC
006paboTKM B 0AHOM NPOXoae

Hapge>XXHOCTb 1 TMOKOCTb:

MpocToe obcnyXMBaHue 1 AnanoroBoe
nporpamMmmMupoBaHne

LleHTpanbHOe cMa304HOe cHabXeHue s
HarnpaBiaoLnx JINHEWNHOrO nepemMeLleHnda n
LLIapunKO-BUHTOBbLIX Nnepena4y

[NonnHaga 3allnTa BCeX HarnpaBaaoLwnx n
MPUBOLHbLIX €OUHULY,
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Hape>XXHOCTb U TMOKOCTb:

Zuverlassigkeit und Flexibilitait:

m Steilbett und Kurzspane gewéahren ungehinderten B HaksioHHas ctaHnHa cTaHka U KOPOTKME LLENKm
SpaneabfiuB npenocTaBnsioT 6ecnpensaTCTBEHHbIN CTOK
m Emulsionsfreie Zerspanung, dadurch einfache LLENoK
Entsorgung m PesaHue 6e3 xiagareHTa, BCieACTBUE 3TOrO
m Kundenspezifische Problemlésung durch moder- npocraa yTniandauusi 0TXxonos
nes Baukastensystem B PeweHne 3aga4m no gaHHbIM 3aKasyunka c
B Zentrierspannliinetten mit einstellbarer Spann- MOMOLLIbIO arparaTtHOM KOHCTPYKLK
kraft flir verschiedene Werkstickdurchmesser B LleHTpPOBOYHbIE NIIOHETLI C PErYIMPYEMOWN CUITON
m Frasgerat optional flir Statorkernbearbeitung 3axnma s passindHbiX 4MamMeTpoB Aetanun

m PpesepHoe yCTPONCTBO B KA4ECTBE ONUUN 4SS
0b6paboTku aapa ctatopa

m Direktes LangenmeBsystem in der Z-Langsachse, B HenocpencrtBeHHas nsmepuTesibHas cuctema
Positioniergenauigkeit von £ 2 um LJIMHbBI 419 MPO40JIbHOM OCU Z, TOYHOCTb

m X-Achse: Direktes MeBsystem, Positioniergenau- NO3MLMOHMPOBaHUA + 2 um
igkeit von £ 2um m Ocb X: Henocp. M3MepuUTEsbHAsA CUCTEMA,

m C-Achse: Positioniergenauigkeit von = 0,01° TOYHOCTb MO3MUMOHMPOBaHNA + 2 um

m Steife Bettkonstruktion mit vorgespannten Schlit- m Ocb C: To4HOCTb No3uLmoHnposaxus + 0,01
tenflihrungen m >KecTkas KOHCTPYKLIMS CTAHUHBI C

npegHaTaAHyTbIMU HaNpPaBJIgIOLWMMN Cana30K

Werkstoff: 42CrMo4 Marepuan: 42CrMo4
Werksroff-Nr.:  1.7225 Homep matepuana: 1.7225
Steigung / LLar pe3bbbl = 101,6 mm |
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Lange / AnvHa = 7570 mm
Gesamtbearbeitungszeit MonHoe Bpems 06paboTku
Schalen (1 Durchgang) 38,7 min CHsiTne nosepxHocTu (1 npoxoa) 38,7 min
Schnittdaten: AaHHble pe3aHus:
Schnittgeschwindigkeit vc = 120 m/min CKOpOCTb pesaHus vc = 120 m/min
Spanstarke s=0,2mm TonwmHa Lwenkm s=0,2mm
AuBen @ — Toleranz £0,1mm TOYHOCTb HAPYXXHEO @ £0,1Tmm
Rotor @ - Toleranz £0,04 mm To4YHOCTb @ poTopa +0,04 mm
Steigungsgenauigkeit £0,1mm To4HOCTb wWara (pe3bobl potopa) *0,1 mm
Wendeplatten DIN/ISO-Normen PexyLLaa nnactuHa ISO - cranpapT
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Wirbelaggregat AWS IlI HoBbIVi NTHCTPYMEHT

Ang BUXpeBoro CHATust nOBepxHoCcTu

Zentrale/ LleHTpanbHblili opuc

B LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH
Postfach 30 41 - D-90014 Nirnberg
Tel.: +49(0)911/4306 - 406
Fax: +49 (0)911/4306 - 440
E-Mail: produktionstechnik@Ieistritz.com

Niederlassungen/ lNpeacraBuTtenbcTBa

@ LEISTRITZ CORPORATION @ LEISTRITZ NIPPON CORPORATION
Allendale NJ 07401 Tenma Hachikenya Bldg. 3F,
165 Chestnut Street Kitahama Higashi 2 - 12, N .
Tel.: +1 201/934 8262 Chuouku, Osaka 540 — 0031/Japan m mm Nordstrom AB
Fax: +1 201/934 8266 Tel.: +816/4791 4233 I Festuns
E-Mail: staff@leistritzcorp.com Fax: +816/4791 4234
@ LEISTRITZ Machinery (Taicang) Co., Ltd. E-Mail: hhatanaka@Ieistritz-nippon.com =
3/Floor, Room 302, 98 Shanghai Road (East) @ LEISTRITZ Vertriebsbiiro Siid mmmm Grampelhuber
Taicang, Economy Development Area Hauptstr. 26 - CH-4456 Tenniken I I Vogel
Jiangsu 215400, China Tel.: +4161/975 33 33
Mobile: +49 151 1266 7910 Fax: +4161/97533 88 i
E-mai: ptheobald@leistritz.com E-Mail: produktionstechnik@leistritz.com NN - B Galika

B www.leistritz.com 1.8 - 40 de-ru 04/11 0,2 tii



