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LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

Wirbelmaschinen - CtaHku pnga Buxpeson o0padoTKu

Getriebeschnecken
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Herstellung von Getriebeschnecken
m Kurze Taktzeit
Hohe Profil- und Steigungsgenauigkeit
Kurze Rust- und Wekzeugwechselzeiten

Hohe Werkzeugstandzeit
Problemlose Spaneentsorgung

m Kurze Takizeit durch hohes Spanvolumen

m Kurze Rustzeiten durch einfaches Platten,- Hal-
ter- oder Ringwechseln ohne Einstellen

m Das patentierte Wechselsystem ermadglicht ein
einfaches Scharfen des Wendeplattenprofils
durch Planschleifen an der Spanfiache

m Hohe Werkzeugstandzeit

m Problemlose Spaneentsorgung

Zuverlassigkeit und Flexibilitat:

m Einfache Bedienung und dialoggeftihrte Program-
mierung

B Zentrale Schmierversorgungen flir Fihrungen
und Kugelrollspindeln

m Komplettschutz aller Fihrungs- und Antriebsein-
heiten

TpeboBaHUA 3KOHOMU4YECKOro

U3roToBsieHUqa YepBaYHbIX BUHTOB

m KopoTkoe Bpems TakTa

B Bbicokas ToYHOCTb NpoduNa v Wwara pe3bobl

m KopoTkoe noaroToBUTENbHO-3aKTIOYUTENBHOE
BpPEMS 1 BPEMS 47151 CMEHbI UHCTPYMEHTA

B Bbicokas CTOMKOCTb PEXYLLEro MHCTPYMEHTA
m bBecnpobnemMHas yTunmsaums LenkoBbiX OTXOA0B

OKOHOMUYHOCTD:

m KopoTkoe Bpems TakTa NOCPEACTBOM BbICOKOIO
ob6bEMa CHATOro Marepuana

m KopoTkoe NoAroToBUTENbHO-3aKIloYMTENIbHOE
Bpems

B C NOMOLLIbIO MPOCTOM 3aMEHbI PEXYLLMX NNACTUH,
nepxartesnia Unn Konblia UHCTpyMeHTa 6e3
perynmpoBku

B 3anaTteHToBaHHas cMCTeMa 3aMeHbl AenaeT
BO3MO>XHbIM MPOCTYIO 3aTO4KY NPoduUns
pPeXxyLLEen NNacTUHbl MOCPEeaCTBOM MI0CKOro
LNndoBaHNS pexylLeii MOBEPXHOCTU

m bBecnpobnemHas ytunmsaums LWenkoBbIX OTXOA0B

HapeXXHoCTb U TMOKOCTb:

B [pocToe o6CnyXMBaHVEe 1 AManoroBoe
nporpaMMmnpoBaHue

B LleHTpansHoe cmasodHoe cHabxeHune ans
HanpasASoLLMX IMHENHOMO NEPEMELLEHUS 1
LLIAPUKO-BUHTOBbLIX Mepena

m [NonHas 3awmra BCex HanpaBnsoLLmX 1
NPUBOOHBLIX €ONHWL,
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Zuverlassigkeit und Flexibilitat:

HapeXHocTb 1 rMOKOCTb:
m Steilbett und Kurzspane gewédhren ungehinderten B HaknoHHaga ctaHMHa CTaHKa 1 KOPOTKME LWENKN

SpéaneabfiuB NnpeanocTaBnstoT OecnpenaTCTBEHHbIA CTOK
m Emulsionsfreie Zerspanung, dadurch einfache LLLenokK

Entsorgung B PesaHue 6e3 xnagareHTa, BCAeAcTBne 3Toro
m Kundenspezifische Problemlosung durch moder- npocTas yTmansaumsa oTxoaos

nes Baukastensystem B PelwieHue 3aga4qm no gaHHbIM 3aKa34uka C

MOMOLLIbIO arparaTtHOM KOHCTPYKLMM

m Direktes LangenmeBsystem in der Z-Langsachse, m HenocpencTBeHHas n3aMepuTenbHaa cuctema
m Positioniergenauigkeit von + 2 um AJIHBI AN TPOAOJIBHOM OCK Z,
B X-Achse: Direktes MeBsystem, Positioniergenau- B TO4YHOCTb MO3MUMOHNPOBAHMS £ 2 pm
igkeit von £ 2um m Ocb X: Henocp. n3MepuTesnbHas cucTemMa,
m C-Achse: Positioniergenauigkeit von =0,01° TOYHOCTb NO3ULMOHMPOBaHUS £ 2 um
m Steife Bettkonstruktion mit vorgespannten Schilit- m Ocb C: TO4HOCTL NO3ULMOHMPOBaHMS + 0,01
tenfihrungen m >KecTkasi KOHCTPYKLMS CTaHUHbI C

npeagHaTtaHyTbiM1 HanpasJiIAOLWNMN CaJla30K

Werkstoff:
16MnCr5 nach DIN 17210

Martepuan:

16MnCr5 no ctaHpapty DIN 17210
Homep matepunana: 1.7131
16MnCr5 cootBeTcTByeT AlISI 5115

Werksroff-Nr.: 1.7131
16MnCr5 entspricht AlISI 5115
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Bearbeitungszeit Bpems o6paboTku

Wirbeln (L =58 mm) 0,70 min BuxpesaHue (L =58 mm) 0,70 min
Boden zu Boden - Zeit 1,60 min Bpems TakTa 1,60 min
Profilwirbeln: BuxpeBaHue npodpunsa:

Schnittgeschwindigkeit vc = 140 m/min CKOpOCTb pesaHus vc = 140 m/min
Spanstarke s=0,155mm TonwuHa wenkm s=0,155mm
Effektive Schneiden z=6 O PeKTUBHbBIE pe3Lbl z=6
Schneidkreis 70 mm Kpyr pesaHus 70 mm
Steigungsgenauigkeit < 0,02 mm To4HOCTb wWara (pe3bbbl) < 0,02 mm
Teilungsgenauigkeit < 0,02 mm To4YHOCTb AeneHns (pe3bbbl) <0,02mm
Oberflachenrauigkeit Ra <0,8 um LLlepoxoBaTocTb noBepxHoctv Ra < 0,8 um

Wendeplatten:
Standmenge
Nachschleifbar

ca. 200 Stiick
ca. 20x

PeXxyLine nnacTuHbl:
KonunyectBo obpabarbiBaeMbix npn6n. 200 wr.
netanemn

KonnyecTBo LWANBOBaJIbHbIX
06paboToK (nocne 3atynneHus)

npudn. 20x
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Wirbelaggregat AWS 160 Patentiertes Wirbelwerkzeug
Buxpesoii arperat B ynorpe6nedun AWS 160 3anaTeHTOBaHHbI BUXPEBOW UHCTPYMEHT

Zentrale/ LleHTpanbHblii opuc

M LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH
Postfach 30 41 - D-90014 Niirnberg
Tel.: +49 (0)911/4306 - 406
Fax: +49 (0)911/4306 - 440
E-Mail: produktionstechnik@leistritz.com

Niederlassungen/ lNpeacraButenbcrBa

@ LEISTRITZ CORPORATION @ LEISTRITZ NIPPON CORPORATION
Allendale NJ 07401 Tenma Hachikenya Bldg. 3F,
165 Chestnut Street Kitahama Higashi 2 - 12, N . .
Tel.: +1 201/934 8262 Chuouku, Osaka 540 — 0031/Japan m mm Nordstrom AB
Fax: +1 201/934 8266 Tel.: +816/4791 4233 I Festuns
E-Mail: staff@leistritzcorp.com Fax: +816/4791 4234
@ LEISTRITZ Machinery (Taicang) Co., Ltd. E-Mail: hhatanaka@Ieistritz-nippon.com =
3/Floor, Room 302, 98 Shanghai Road (East) @ LEISTRITZ Vertriebsbiiro Siid mmmm Grampelhuber
Taicang, Economy Development Area Hauptstr. 26 - CH-4456 Tenniken I I Vogel
Jiangsu 215400, China Tel.: +4161/975 33 33
Mobile: +49 151 1266 7910 Fax: +4161/97533 88 i
E-mai: ptheobald@leistritz.com E-Mail: produktionstechnik@Ieistritz.com NN - B Galika

B www.leistritz.com 1.8 - 39 de-ru 04/11 0,2 tii



